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) Vorrichtung zum Verbinden zweier Rohrstucke mittels einer Bajonettverschlussanordnung 

) Vorrichtung zum Verbinden eines ersten Rohrstiicks 
(34) mit einam zweiten Rohrstuck (10) nr^ittels einar Bajo- 
nettverschlussanordnung, bei der korrespondierende Na- 
sen (13; 18) und Ausnehmungen (19; 14) nach axialem 2u- 
sammenstecken und anschlieSender RelattVdrehung der 
Rohrstucke (10, 34) die Vorrichtung zugfeat verriegein, ge- 
kennzeichnetdurch einen Adapterring (16), der einerseits 
mit Durchbrijchen (18) zu m Eingriff von Nasen (35) des er- 
sten Rohrstiicks (34) versehan ist und andererseits radial 
vorstehende Nasen (18) aufweist, die zum Eingriff in Aus- 
nehmungen (14) als Bestandteil der Bajonettverschluss- 
anordnung des zweiten Rohrstucks (10) dienen und dass 
erne Verdrehsicherung (31) vorgesehen ist, die das zweite 
Rohrstuck (10) und den Adapterring (16) in der Ver- 
schlussstellung undrehbar zueinander halten. 
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Bezeichnung 

der Erfindung: Vorrichtung zum Verbinden zweier 

1S RohrstQcke mittels einer Bajonettver- 

schlussanordnung. 



20 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden eines ersten 

Rohrstucks mit einem zweiten Rohrstuck mittels einer Bajonettver- 
schlussanordnung. be! der korrespdndierende.Nasen und Ausnehmun- 
gen nach axialem Zusammenstecken und anschlieQender Relattvdre- 
hung der RohrstOdce die Vorrichtung zugfest verriegeln. 

25 

Eine derartige Vorrichtung ist durc*i offenkundige Vorbenutzung 
bekannt und auch in DE41 10676C2 beschrleben. Dieses Dokument 
betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden eines ersten RohrstQckes mit 
einem zweiten RohrstOck, insbesondere eines Mantelrohres eines 

30 Hydranten mit einem an einer im Erdboden veriegten Wasserleltung 
. anschliedenden Anschlussstutzen, mittels einer Bajonettverschlussan- 
ordnung, bei der das erste Rohrstuck gleichmaSig an seinem AuRenum- 
fang verteille, radial vorspringende Nasen und das zweite Rohrstuck an 
seiner Innenflache zum freien Rand uber die Nasen angepasste Aus- 

35 nehmungen zum Tell offene, umlaufende Nuten aufweisfen, wobei die 
Verbindung so erfolgt, dass das erste RohrstOck in das zweite Rohrstuck 
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eingesetzt wird, die Nasen axial durch die Ausnehmungen gefuhrt war- 
den und danach das erste RohrstOck verdreht wird und die Nasen in die 
Nuten gleiten. 

5 Wenn eine solci^e Rohrver&indung.zweier RohrstQcke be! einem 

Hydranten benutzt wird, dann besteht das Problem, dass sich das erste 
RohrstOck gegenuber dem zweiten Rohrstuck aufgrund von durch den 
Strafienverkehr hervorgerufenen ErschQtterungen verdreht, so dass das 
erste Rohrstuck aufgrund des Wasserdrud<s aus dem zweiten RohrstOck 
10 herausgedruckt wird. 

Urn dies zu verhindem, schlSgt DE41 10 676 C2 vor, wenlgstens 
ein dem ersten RohrstOck zugeordnetes Verriegelungselement vorzuse- 
hen, das axial verlaufende FortsStze aufweist, die in die Ausnehmungen 

15 einfugbar sind und bis zur endkantenabseitigen, radial verlaufenden 
Wandung der Nuten re'ichen. Diese axial verlaufenden Fortsatze sind an 
einem Ringkorper angebracht, der nach der Steck-Dreh-Kupplung der 
beiden Rohrstucke vom ersten RohrstOck her gegen das zweite gescho- 
ben wird, so dass die Vorsprunge in die Ausnehmungen des zweiten 

20 RohrstOckes eintreten und damit das RQckdrehen der Verbindung ver- 
hindem. 

Diese bekannte Vorrichtung hat sich in der Praxis bewahrt und 
insoweit nicht zu kritisieren. Aufgabe vorliegender Erfindung ist es. eine 
25 vorteilhafte Alternative bereitzustellen. 

Die Erfindung Idst diese Aufgabe mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 und Ist dementsprechend gekennzeichnet durch einen 
Adaptenring, der einerseits mit Durchbruchen zum Eingriff von Nasen des 
30 ersten Rohrstucks versehen ist und andererseits radial vorstehende 
Nasen aufweist, die zum Eingriff in Ausnehmungen als Bestandteil der 
Bajonettverschiussanordnung des zweiten RohrstDckS dienen und dass 
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eine Verdrehsicherung vorgesehen ist, die das zweite Rohrstuck und den 
Adapterring in der Verschlussstellung undrehbar zueinander halten. 

Dieser Adaptemng kann aus einem einstOckigen Ringkdrper 
5 bestehen, jedoch bevorzugt auch aus zwei Halbschalen zusammenge- 
setzt sein. die untereinander identisch sind. !m einfachsten Falle sind der 
Adapterring bzw. die Halbschalen als Spritegieateile ausgebildet. Ande- 
rerselts kfinnen die Halbschalen auch durch quermittlges Trennen eines 
einteilig hergestellten RingkOrpers erhalten sein. 

10 

Entsprechend einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfrndung umfasst 
die Verdrehsicherung einen Bolzen, der in der Verschlussstellung der 
Vorrichtung mindestens teilweise jeweils in den Adapterring und in das 
zweite Rohrstuck eingreift. Dabei kann der Bolzen im wesentlichen 
15 parallel zur LSngsachse der Vorrichtung verlaufend angeordnet sein 
sowie den Adapterring und/oder das zweite Rohrstuck zumindest teil- 
weise axial durchdringen. 

Die Handhabung der erfindungsgemdISen Vorrichtung ist denkbar 
20 einfach. Liegt das erste RohrstCick beispielsweise in Form eines Guss- 
korpers vor mit radial vorspringenden Nasen, so werden die beiden Halb- 
schalen mit ihren Durchbruchen auf die nach auQen weisenden Nasen 
des ersten RohrstOckes gesetzt, wobei eine Klemmpassung von gro&em 
Vorteil ist, damit die Halbschalen v/ahrend der weiteren Arbeit an der Vor- 
25 richtung nicht von dieser herunterfallen konnen. Sind die beiden Halb- 
schalen, die nunmehr einen zweiteiligen Adapterring ausbilden, am ers- 
ten Rohrstuck angebracht, so kann das zweite RohrstOck damit gekup- 
peit werden, und zwar nach Art einer herkommlichen Bajonettverschluss- 
verriegelung, d.h. zunSchst durch axiales Zusammenslecken und 
30 anschlieliendes Relatiwerdrehen um in der Regel 45', wenn man als 
gegeben voraussetzt, dass die Bajonettverschiussanordnung an jedem 
der beiden Rohrstucke jeweils vier Nocken aufweist, die in gleichmaiSlgen 
Abstanden um die UmfSnge der Rohrstucke angeordnet sind. Nach dem 
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Verdrehen in die Riegelposition ist diese dadurch gesichert, dass man die 
Verdrehsicherung ansetzt, insbesondere also einen Bolzen in vorberel- 
tete Bohrungen des Adapterrings und des zweiten Rohrstucks einsetzt, 
vorzugsweise einpresst, damit er nicht unwillentlich gel6st werden kann. 

5 

Die insoweit beschriebene erflndungsgemSBe Vorrichtung ist 
sowohl im Aufbau als auch in ihrer Anwendung sehr einfach. Daruber 
hinaus bietet der Adapterring Mdgltchkeiten zur geschickten Weiterbil- 
dung der Von-ichtung in dem Sinne, dass als erstes Rohrstuck nicht allein 
10 ein solches mil radiaJ nach aullen vorstehenden Nasen in Betracht 
kommt, sondem auch andere Rohre, insbesondere solche aus Stahl Oder 
auch Kunststoff mit glatten Mantelflachen, die sich von Haus aus nicht fOr 
einen Bajonettverschluss eignen, weil sie nicht die dazu erforderiichen 
vorspringenden Nasen aufweisen. 

15 

In diesem Sinne sieht die Erfindung eina Weiterbildung des Adap- 
terrings in der Weise vor, dass In der InnenflSche des Adapterrings, den 
Ourchbruchen axial vorgeiagert, eine ringfdnnige Aufnahmekammer mit 
sich in Richtung vom Ende des ersten RohrstDcks weg verjOngendem 
20 Innendurchmesser fiir einen Grip-Ring eingearbeltet ist. Mittels dieses 
Grip-Rings lassen sich unter Venvendung des Adaptemngs auch zug- 
feste Rohrverbindungen herstellen mit glattwandlgen ersten RohrstOcken 
aus Metall oder Kunststoff. Spezielle AusfOhrungen werden weiter unten 
anhand der Beschreibung von AusfQhrungsbeispielen nSher eriSutert 

25 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Merkmale der Erfindung 
ergeben sich aus den bislahg nicht zitierten UnteransprOchen wie auch 
aus der nachfolgenden Beschreibung mehrerer in den Zeichnungen dar- 
gestellter Ausfuhrungsbeispiele. In den Zeichnungen zeigen: 

30 

Fig. 1 eine Stimansicht auf die Kupplungsseite eines zweiten Rohr- 
stQcks, 
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Fig. 2 einen Teil-LSngsschnltt dutch das zweite RohrstOck entspre- 
chend der Schnittangabe B-B in Fig. 1, 

Fig. 3 eine Stimansicht auf einen aus zwei Halbschalen bestehenden 
Adapterring, 

Fig. 4 in der oberen Halfte einen LSngsschnItt durch eine Adapterring- 
Halbscliale und in der unteren Haifle eine AuSenansicht, 

Fig. 5 einen Querschnitt entsprechend der Schnittangabe A-A in 
Fig. 4, 

Fig. 6 eine erste Rolirverbindung in einem Halb-Langssclnnitt, wobei 
das erste Rohrstuck ein solches mil radial nach auswSrts 
ragenden NasenfQr eine Bajonettvemegelung ist, 

Fig. 7 eine entsprechende Hafbschnittdarstellung einer zweiten Aus- 
fQhrungsform einer Rohrverbindung, wobei in einer besonderen 
l^mmer des Adaptenings ein einfacher Grip-Ring eingelegt ist 
fur eine Rohrverbindung mit einem glattwandigen Rohr als ers- 
tem RohrstOck, 

Fig. 8 eine Fig. 7 entsprechende Darstellung einer Variante mit einem 
speziellen Zahnkranz-Grip-Ring, 

Fig. 9 eine weitere im Teiltdngsschnitt wiedergegebene AusfQhrungs- 
form mit einer dritten Alternative eines Grip-Rings und 

Fig. 10 und 11 Ausschnlttsdarstellungen im Bereich des SuGeren Flan- 
sches des Adapterrings zur Veranschaulichung verschiedener 
Mdgiichkeiten einer Bandagierung der Adapterring+lalbsdialen. 
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Bei dem in den Fig. 1 und 2 in verkleinertem Malistab wiedergeb- 
ebenen zweiten Rohrstuck 10 handelt es sich ersichtlich urn eine Muffe. 
Di'ese besteht vonzugsv/eise aus thermoplastischem Kunststoff und weist 
einen Muffenabschnitt 10a und einen Rohrabschnitt 10b auf. an dessen 
5 Ringstlmflache 1 0b ein Kunststoffrohr angeschweiBt wird. 

Das zweite Rohrstuck 10 weist eine erste axial gerichtete Bohaing 
1 1 auf zum Einsatz eines Stifles oder Bolzens als Drehansclilag. Eine 
zweite Axialbohmng ist mit 12 bezeichnet. Sie dient zum Eintreiben eines 
10 ebenfalls spater zu beschreibenden Bolzens Oder Stifles fur eine Ver- 
drehsicherung. 

Wie man bei Betrachtung von Fig. 1 mit Blick auf die Stirnseite des 
Muffenabschnitts 10a des zweiten RohrstQcks 10 sieht, sind in Umfangs- 

15 richtung in regelmSBigen Abstanden vier im wesentllchen radial nach 
einwSrts weisende Nasen 13 und damit abwechselnde Ausnehmuhgen 
14 angeordnet. Die Nasen 13 und die Ausnehmungen 14 sind Bestand- 
teil einer Bajonettversdnlussdnordnung, die spSter beschrieben wird. FOr 
diese ist noch eine im Innem des Muffenabschnitts 10a verlaufende 

20 Innenumfangsnut 15 von Bedeutung, die zur Aufnahme von radialen Vor- 
sprOngen des mit dem zweiten RohrstQcks 10 unmittelbarzu kuppelnden 
Bauteils dient. 

Bei diesem Bautell handelt es sich um einen in den Fig. 3 bis 5 
25 dargestellten Adaptenring 16, der zwei identische Halbschalen 17 
umfasst. Abweichungen von diesem Prinzip sind weiter unten eriautert. 
Wesentlich Ist zunSiChst, dass sich die beiden aus den Fig. 3 bis 6 
ersichtlichen Adapterring-Halbschalen 17 zu einem umlaufenden Ring- 
kfirper ergSnzen. Dieser weist uber seinen AuUenumfang in regelmSUi- 
30 gen Abstanden verteilt angeordnete Nasen 18 auf. mit dazwischen 
befindllchen Ausnehmungen 19 oder RQcksprungen. Bezuglich einer 
jeden Adapterring-Halbschale 17 ist die Anordnung konkret so getroffen, 
dass in einer Mittelebene E eine volistelndige Nase 18 ausgebildet ist und 
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Im Bereich der Trennfuge 20 jeweils sine Nase nur zur Halfte, was dies- 
bezCiglich mit dem Bezugszelchen 18' angedeutet ist. Zwei .Halbnasen" 
18' erg^nzen sich somit bei zusammengefOgten Halbschalen 17 zu einer 
Nase 18. 

5 

Der Adapterring 16 bzw. die zusammengefugten Adapterring-Halb- 
schalen 17 weisen an einem Stimende einen umlaufenden Flansch 21 
relativ kleinen Durchmessers und am anderen Stimende einen Ring- 
flansch 22 groReren Durchmessers auf. Jeder dieser Flansche 21 und 22 
10 enthalt eine AuBenumfangsnut 23 bzw. 24 zur Aufnahme eines 0-Dicht- 
Rings 37, 38 vgl. z.B. Fig. 6. 

Im Bereich der Trennfuge 20 weist jede Halbschale 17 auf der 
einen Seite eine Sackboiirung 25 und auf der anderen Seite einen zap- 
15 fenfSmnigen Vorsprung 26 auf. Der Innendurchmesser der Sackbohaing 
25 ist auf den Auaendurchmesser des Zapfens 26 so abgestimmt, dass 
beim Zusammenstecken eine Presspassung vorliegt, die ein zwar I6sba- 
res. jedoch ansonsten vertSssliches Zusammenhalten der betden Halb- 
sclialen 17 emf^dglichen. 

20 

Des weiteren weist der Adaptemng 16 insgesamt vier Durchbru- 
clie 27 auf. Aus spritzgieStechnischen Grunden im Sinne moglichst ein- 
facher Formgestaltung liegen diese Durchbrudie im wesentlichen in den 
gleichen Umfangsbereichen wie die Nasen 18. Auch hier ist die Anord- 
25 nung so getroffen, dass ein vollstSndiger Durchbruch 27 jeweils in der 
SymmetFieebene E einer jeden Halbschale 17 angeordnet ist und nahe 
der Trennfuge 20 zwei „Halbdurchbrtidie", die mit 27' bezeichnet sind 
und sich zu einem Durchbruch 27 erganzen, wenn die beiden Halbscha- 
len 17 zu einem Ring zusammengefugt sind. 

30 

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist. befinden sich die DurchbrQche 27 
bzw. die Halbdurchbruche 27' in einem Bereich zwischen den Nasen 18, 
18' und dem kleineren Sufleren Flansch 21. 
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Schllelilich ist in Fig. 3 noch eine Bohrung 28 zu sehen, die sich 
als vollstandig umrandete Bohrung 28 im groBeren Flansch 22 darstellt 
und als Randausnehmung 29 am AuRenumfang einer der Nasen 28. Die 
5 Bohaingsanordnung 28, 29 dient, wenn mit der Bolirung 12 im zweiten 
Rohrstuck 10 (Fig. 1 und 2) in Obereinstimmung gebracht, zum Eingriff 
bzw. Durchgriff eines Sicherungsbolzens 31 (siehe weitere Figuren), der 
dazu dient, in der Betriebslage der Roiirverbindung den Adapterring 16 
bzw. eine Adapterring-Halbschale 17 gegenOber dem zweiten Rohrstucl< 
10 10 drehfest zu halten. 

Wie aus Fig. 4 ferner noch ersichtlich ist, weist der Adapterring 16 
eine Innenumfangsnut 32 auf mit einem l<onischen Nutgrund 33, so dass 
der Innendurchmesser der Nut 32 von der Seite des Im Durchmesser 
IS kleineren Flansches 21 zu der Seite des grSGeren Fiansches 22 hin kon- 
tinuierlich abnimmt. 

Unter Bezugnahme nunmehr auf Fig. 6 wird eine erste zugfeste 
Rohrverbindung dargestellt unter Verwendung eines zweiten RotirstQcks 

20 10. zweier Adapterring-Halbschalen 17 und eines ersten Rohrabschnitts 
34. Bei diesem Rohrabschnitt 34 sei - was der Zeichnung nicht entnehni- 
bar ist - vorausgesetzt, dass er vier in regelmSfiigen Umfangsabstdndeh 
radial nach aul^en vorstehende Nasen 35 aufweist, wie es beispielsweise 
der Fall ist bei einem Mantelrohr eines Hydranten. Ferner sei angenom- 

25 men, dass das erste RohrstOck 34 in erster Linie ein Gussrohrkdrper sein 
kann. 

Wie Fig. 6 zeigt, lagern die beiden Adapterring-Halbsclialen 17 
derart auf dem ersten Rohrabsclnnilt 34, dasis dessen Nasen 35 in die 
30 Durchbruche 27 eingreifen konnen. Dies wird auf einfache Weise 
dadufch erreicht, dass die beiden Adapten^ing-Halbschalen 17 radial von 
auSen her in entsprechender axialer Zuordnung auf den Mantel des ers- 
ten Rohrstucks 34 aufgesetzt werden. Bevorzugt sind die Durchbruche 
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27 insbesondere in ihrer Umfangsrichtung so dimensioniert, dass sie mit 
einer gewissen Presspassung auf die Nasen 35 aufschlebbar sind, was 
die Haftung der betreffenden Halbschale 17 am zweiten Rohrstuck 34 
begunstigt. 

5 

Zur Herstellung eIner in Fig. 6 dargestellten Rohrverbindung wird 
das mit den Adapterring-Haibsclnalen 17 versehene erste RohrstQcl< 34 
axial mit dem zweiten, muffenartigen Rohrstuck 10 zon^chst durch axia- 
les Ineinanderschieben gekuppeit in der Weise, dass sich jeweiis 

10 zunSdnst Nasen der Adapterring-Haibschalen 17 und Ausnehmungen 
des zweiten Rohrstucks 10 gegenuberstehen. In der axialen Endlage 
werden dann die Rohrstucke 34 und lO .relativ zueinander verdreht, im 
Falle von jeweiis vier Nasen urn 45". so dass die Nasen der Adapterring- 
Haibschalen 17 hinter die Nasen des zweiten RohrstQcks 10 greifen. 

15 Oiese Endstellung wird durch den oben erwShnten Drehanschlag be- 
grenzt durch Anschlag einer Nase 1 8 des Adapterrings 1 6an einen in der 
Bohrung 11 (s. Fig. 1) steckenden Bolzen oder Stift (nicht dargeslellt). In 
dieser Endstellung befinden sich die Bohrungesn 28 und 29 in Flucht, so 
dass nunmehr der axlale Sicherungsbolzen 31 eingesteckt werden kann. 

20 Urn den Sicherungsbolzen 31 im Bedarfsfaile auf einfache Weise wieder 
herausziehen zu kdnnen, weist dieser eine Querbohrung 36 zum Ansatz 
eines Werkzeugs oder zum EinhSngen einer Zug6se auf. 

Die eingangs anhand von Fig. 4 beschriebenen Flansdie 21 und 
25 22 erl§uterten Umfangsnuten 23 und 24 lagern die aus Fig. 6 ersichtli- 
chen O-Ring-Dichtungen 37 und 38. Zwei weitere Dichtungen der Vor- 
richtung sind mit 39 und 40 bezeidinet, von denen die Dichtung 39 ein 
unter der Bezeichnung Tyton-Ring bekannter Fluid-Dichtring ist, der in 
einer angepassten Innenumfangsnut 41 des zweiten Rohrstucks 1 0 auf- 
30 genorrtmen ist, wShrend der iuSere Dichtring 40 ein O- Ring ist. der in 
einer stirnseitigen Umfangsnut 42 des aus den Adapterring-Haibschalen 
17 gebildeten Adapterdichtrings 16 lagert. 
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Steht die Rohrverbindung unter Innendruck oder treten andere 
mechanische Krafte auf, die die beiden Rohrstiicke 10 und 34 auseinan- 
der zu Ziehen trachlen, sind die Adaptefring-Halbschalen 17 geneigt, sich 
innerhalb der Muffe 10 bezuglich Fig. 6 nach links zu bewegen. Zur dies- 
5 bezuglicli zusStzlichen Kraftabstutzung ist in einem mittleren axialen 
Bereich der Adapleirlng-Halbschalen 17 und dem ersten RohrstQck 10 
eine SchragflSchenpaarung 43/44 vorgesehen, die etwa in der GrdSen- 
ordnung urn 10° zur Langsachse L der Vorrichtung geneigt ist. 

10 Wie weiter oben beschrieben vvurde, weist der Adapterring 16, den 

Durcl^bruchen 27 axial vorgelagert, die zusatzliche Innenumfangsnut 32 
auf. Diese hat fOr die anhand der Fig. 6 beschriebene Rohrverbindungs- 
art mittels Bajonettverriegelung keine Bedeutung, lasst sich aber fur 
alternative Rohrverbindungen, insbesondere fOr erste RohrstOcke 45 mit 

IS insbesondere glattem Mantel benutzen. Dies zeigen die Fig. 7 bis 9 in 
verschiedenen Ausfuhrungsbeispielen. 

In Fig. 7 sei das erste RohrstQck 25 beispielswelse ein glattyvandi- 
ges Stahlrohr. In diesem Fall ist in der Innenumfangsnut 32 ein mit ange- 
20 passter konischer Mantelflache 46 versehener Grip-Ring 47 angeordnel. 

Der Grip-Ring 47 ist an seiner Innenseite mit haftrelbungsffirdenr^- 
den Elementen versehen, beispielsweise mit einer Korundschicht Oder 
mit einem anvulkanisierten, wie ersichtlich Zacken aufweisenden Innen- 

25 ring. \m ubrigen ist der Grip-Ring 47 an einer Umfangsstelle geschljtzt, so 
dass er sich unter vorubergehender Durchmesserverengung In den Ring- 
raum 32 einbringen l§sst. Aufgrund der konischen Gleilflachenpaarung 
33/46 wandert der Grip-Ring 47 in der Nut 32 des Adapten-lngs 16 
bezuglich Fig. 7 nach links, wenn ZugkrSfte oder Innendruck auf den 

30 Grip-Ring 47 einwirken. Zugleich verringert sich dabei sein Durchmesser. 
Je grfilier also diese Krafte sind, umso fester krallt sich der Grip-Ring 47 
in die ManteloberflSche des ersten Rohrslucks 45. Eine diesbezuglich 
gegen eine Trennung gesicherte Rohrverbindung ist beispielswelse In 
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De37 36 587A1 dargestellt, auf die zur weiteren ErlSuterung des 
Wirkprinzips hiermit Bezug genommen wird. 

Fig. 8 zeigt eine mit Fig, 7 vergleichbare zugfeste Rohrverbindung, 
5 jedoch mit einem anderen Grip-Ring 48. Dieser Grip-Ring 48, der im ein- 
zetnen in DE 198 13 762 CI beschrieben ist, eignet sich in besonderer 
Weise fur aus Kunststoff wie Polyvinylchlorid (PVC), Polyethylen (PE). 
Polypropylen (PP) od.dgl. bestehende erste Rohrstucke 49. Unter aus- 
drucklichem Hinweis auf DE 198 13 762 C1 sei hier angemerkt, dass der 

10 Grip-Ring 48 mit einem SuReren Tragring 50 versehen ist, an dem in 
Umfangsriclitung voneinander distanzierte einzelne Klemmkdrper 51 
angeformt sind. Diese Klemmkorper 21 sind gegenuber dem Tragring 50 
im wesentlichen auch radial beweglich, so dass sie leicht in die 
Innenumfangsnut 32 des Adapterrings 16 eingefCihrt werden kSnnen. Ein 

15 umlaufender Stirnflansch 52 des Tragrings 15 liegt in einer stirnseitigen 
Innenumfangsnut 63 des Adapten-ings 16. Mit Hilfe von bei diesem Aus- 
fuhrungsbeispiel durch Schrauben 54 realisierten Abdruckeinrichtung 
kann der Sicherungsring 48 vorgespannt werden. Bezflglich Fig. 8 verla- 
gert er sich dann in Axialrichtung nach links und kann so schon auf dem 

20 AuBenmantel des ersten RohrstQcks 49 greifen, ehe axiale Zugkrafte 
wirksam werden, die diese radiale Anpresskraft der Grip-Ring-Segmente 
noch vergroRern. 

Fig. 9 zeigt eine dritte zugfeste Rolirverbindung mit einem in der 
25 Nut 32 des Adapterrings 16 lagernden Grip-Ring 55, der an seinem 
Innenumfang beispietsweise eine haftreibungserh5hende Schicht 56 aus 
Korund tragt. 

Mit 57 ist ein Montagehiifsring bezeichnet. dessen Innendurchmes- 
30 ser kleiner ist als der Innendurchmesser des unbelasteten Grip-Rings 55, 
so dass das erste Roh\rstuck 58 ohne reibenden Oder schleifenden Kon- 
takt mit dem Grip-Ring 55 eingeschoben werden kann. Erst nach dem 
Einschieben des ersten Rohrstucks 58 wird der den Grip-Ring 55 
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gespreizt haltende Montagehilfsring wieder entfemt, so dass dann der 
Grip-Ring 55 aufgrund seiner Durchmesserverringerung auf dem Mantel 
des ersten Rohrstucks 58 greifen kann. Auch hier dient wieder die 
SchrSgflachenpaarung 33/46 einer zunehmenden Durchmesserverringe- 
5 rung und somit Erhfihung der Klemmkraft des Grip-Rings 55 bei auftre- 
tenden Zugkraften. Eine derartige Grip-Rlng-AnordnungunterVermittlung 
eines Montagehilfsringes 57 ist in EP 0 690 257 B1 in alien Einzelheiten 
beschrleben, auf die hiermit Bezug genommen wird. 

10 Was die Anwendung eines in sich geschlossenen einstuckigen 

Adapterringes 16 Oder seine Aufteilung in zwei Halbschalen 17 betrifft, 
sei angemerkt, dass bei der Ausfuhrung nach Fig. 6, wobei das erste 
Rohrstuck 34 wit festen, radial nach auRen stehenden Nasen 35 verse- 
hen ist, der Adapterring nicht einteilig ausgeblldet sein kann. Hier kom- 

15 men also in jedem Fall die Halbschalen 17 zur Anwendung. 

Bei den anderen beschriebenen AusfOhrungsbeisplelen kann ein 
eintelliger und einstOckiger Adapterring 16 venvendet werden. Es ist 
ailerdings anzumerken, dass es einfacher ist, insbesondere im Wage des 
20 SpritzgieBens, zwei untereinander identische Halbschalen zu fertlgen als 
einen umlaufenden Ring, zumal die darin befindlichen Aussparungen und 
vorstehenden Nasen Probleme mit Hinterschneidungen im Werkzeug 
verursachen kdnnen. 

25 Gleichwohl konnen auch bei den Ausfuhrungsbeispielen nach den 

Fig. 7 bis 9 Adapterring-Haibschalen 17 verwendet werden. Auch dann. 
wenn diese nicht durch besondere Mittel zu einem Ringk6rper zusam- 
mengehalten werden, sind sie ohne weiteres einsetzbar. Es ergibt sich 
lediglich mitunter bei der SuReren Betrachtung insoweit ein unschfiner 

30 Eindruck, als unter Druck die beiden Halbschalen auseinanderstreben 
und ihre Trennfugen sichtbar werden kSnnen. Urn dies zu verhindern, ist 
- wie in den Fig. 9 bis 1 1 dargestellt - eine Bandage 59 vorgesehen, die 
beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel den aul^eren umlaufenden 
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Flansch 22 der Adapterring-Halbschalen 17 umfasst. Bei der Bandage 59 
kann es sich um einen Stahlring handeln. der wie in Fig. 9 erkennbar, in 
einer Umfangs-Absatzstufe des Flansches 22 integriert ist, und zwar auf 
der (nnensdite, so dass der Flansch 22 auflen die Bandage 59 noch 
5 Qberdeckt 

Fig. 10 zeigt eine einfache Alternative mit lediglic^i flach aufliegen- 
der Bandage 59, wotiingegen die Alternative nach Fig. 1 1 veranschau- 
licht, dass die Bandage auch in einer sich nach auSen dffnenden Absalz- 
10 stufe des Flansches 22 angeordnet sein kann. 
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Anspruche 

1. Vorrichtung zum Verbinden eines ersten Rohrstucks (34) mit 
einem zweiten RohrstCick (10) mittels einer Bajonettverschlussanord- 

5 nung, bei der korrespondierende Nasen (13; 18) und Ausnehmungen (19; 
14) nach axialem Zusammenstecken und anschlieGender Relalivdrehung 
der Rohrstucke (10, 34) die Vorrichtung zugfest verriegein, gekennzelch- 
net durch einen Adapterring (16), der einerseits mit Durchbruchen (18) 
zum Eingriff von Nasen (35) des ersten Rohrstucks (34) versehen ist und 

10 andererseits radial vorstehende Nasen (18) aufweist, die zum Eingriff in 
Ausnehmungen (14) als Bestandteil der Bajonettverschlussanordnung 
des zweiten Rohrstucks (10) dienen und dass eine Verdrehsidierung 
(31) vorgesehen ist, die das zweite Rohrstuck (10) und den Adapterring 
(16) in der Verschlussstellung undrehbar zueinander halten. 

15 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass 
der Adaptenring (16) aus zwei Halbschalen (17) zusammengesetzt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
20 dass die Halbschalen (1 7) untereinander identlsch sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass an den zueinander weisenden Stimselten der Halbschalen (179 
Steckkupplungsmittel, insbesondere in Form von Zapfen (26) und Zap- 

25 fenaufnahmen (25), ausgebildet sind, urn die Halbschalen (17) zusam- 
menzuhalten. 

5. Von-ichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Adapterring (16) bzw. die Halbschalen (17) als 

30 Spritzgiedteile ausgebildet sind. 
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6. Vorrlchtung nach einem der AnsprDche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Halbschalen (17) durch quermittiges Trennen 
eines einteilig hergestellten Ringkdrpers erhalten sind. 

5 7. Vorrlchtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Nasen (18) und die Durchbruche (27) 
am Adapterring (16) jeweils in denselben Umfangsbereichen angeordnet 
sind. 

10 8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Teilungsebenen (Trennfuge 20) des 
Adapterrings (16) bzw. der Halbschalen (17) im wesentlichen mittig durch 
Nasen (18') und DurchbrOche (27') verlaufen. 

IS 9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Verdrehsicherung einen Bolzen (31) umfasst, der in der Verschluss- 
stellung der Vorrichtung mindestens teilweise jeweils in den Adapterring 
(16) und in das zwelte RchrstOck (10) eingrelft. 

20 10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 

der Bolzen (31 ) im wesentlichen parallel zur Ldrigsachse (L) der Vorrich- 
tung verlaufend angeordnet ist sowie den Adapterring (16) und/oder das 
zweite Rohrstuck (10) zumindest teilweise axial durchdringt 

25 11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden ^sprQche, 

dadurdi gekennzeichnet, dass in der InnenflSche des Adapterrings (16). 
den Durchbruchen (27) axial vorgelagert, eine ringf6rmige Aufnahme- 
kammer (32) mit sich in Richtung vom Ende des ersten RohrstQcks (10) 
weg veniingendem Innendurchmesser (33) fur einen Grip-Ring (47; 48; 

30 55) eingearbeitet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Adaptemng (16) in seinem axial SuSeren Endbereich einen Ringspalt 
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(30) zwischen sich und dem Mantel des ersten Rohrstucks (49; 58) aus- 
bildet. 

13. Vorrlchtung nach Anspaich 11 oder 12, dadurch gekennzeich- 
5 net, dass der Adapterring (16) in seiner axial weisenden SuCeren Stlm- 

seite eine Innenumfangsnut (42) ausbildet. 

14. Vorrichlung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Adapterring (16) an oder nahe seinen 

10 axialen Enden jeweils eine Ringfiansch (21, 22) mit AuRenumfangsnut 
(23. 24) zur Aufnahnrre eines Dichtrings (37, 38) wie 0-Rlngs versehen 
ist. 

15. Vorrichtung nach einem oder vorhergehenden AnsprDche, 
IS dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Rohrstuck (10) wenigstens 

einen Drehbegrenzungsanschiag (11) fur eine Nase (18) des Adapter- 
rings (16) aufweist. 

16. Vonrlchtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
20 dadurch gekennzeichnet. dass das zweite Rohrstuck ( 1 0) eine Rohrmuffe 

aus thermoplastischem Kunststoff ist mit einem hinteren Rohrabschnitt 
(10a) zum AnschwetSen eInes Kunststoffrohres. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
25 dadurch gekennzeichnet, dass die Halbschalen (17) des Adapterrings 

(16) durch eine diese umlaufend umgreifende Manschette (69) zusam- 
mengehalten sind. 

18. Vorrichtung nach Anspnjch 17, dadurch gekennzeichnet, dass 
30 die Manschette (59) den SuBeren Flansch (22) des Adapten-ings (16) 

umgreift. 
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19. Vorrichtung nach Anspruch 17 Oder 18, dadurch gekennzelch- 
net, dass die Manschette (59) auSenseitig vom zweiten Rohrstiick (10) 
Qbergriffen ist. 



•We'* 




